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Emniyet uyarilari
1.Giivenlik Onlemleri

Cihazi kullanmadan ©6nce asagidaki glvenlik talimatlarini dikkatle
okuyunuz. Bu talimatlara  uyulmamasi durumunda cihazda hasar
olusabilir, sistem glivenligi tehlikeye girebilir veya kullanici glivenligi riske
atilabilir.

1.1 Uygulama Ortami

* Cihazi, teknik 6zelliklerinde belirtilen sicaklik, nem ve ¢evresel kosullara
uygun ortamlarda kullaniniz.

¢ Tozlu, nemli, patlayici gazlarin bulundugu veya direkt glines isigina
maruz kalan ortamlardan kaginitmalidir.

e Cihazin i¢ kismina miidahale etmeden 6nce mutlaka gili¢ baglantisini
kesin. Gli¢ agikken cihaz kapagini agmayiniz.

1.2 Kablolama

* Agirlk sinyali (yuk hiicresi) ve haberlesme kablolari, parazit
kaynaklarindan uzak, ayri bir hatta dosenmelidir.

* Bu kablolari, yuksek gerilim tasiyan besleme kablolari ile ayni boru veya
kanaligerisinde gegirmeyiniz.

* Topraklama baglantilarinin dogru yapildigindan emin olunuz.
Hatali topraklama cihaz performansini etkileyebilir.

1.3 Besleme

¢ Cihazi beslemeden once, gli¢ kaynaginizin stabil ve dogru voltajda
oldugundan emin olunuz.

¢ Glg kablosu baglantisini yaptiktan sonra cihazi galistiriniz.

¢ Ani gerilim degisimlerine karsi koruma saglamak icin tercihen bir UPS
(kesintisiz gii¢ kaynagi) kullanilmasi onerilir.
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Emniyet uyarilari
1.Giivenlik Onlemleri

Cihazi kullanmadan ©6nce asagidaki glvenlik talimatlarini dikkatle
okuyunuz. Bu talimatlara  uyulmamasi durumunda cihazda hasar
olusabilir, sistem glivenligi tehlikeye girebilir veya kullanici glivenligi riske
atilabilir.

1.4 Cevresel Koruma

¢ Cihazi, su, yag, toz ve kimyasal maddelerle temas etmeyecek
sekilde monte ediniz.

* Nemli ortamlarda kullanilacaksa, cihaz uygun bir pano igine
yerlestirilmelidir.

¢ Endustriyel ortamlarda cihazin dlizglin havalandirilmasina dikkat ediniz;
asiriIsinma cihaz 6mrunu azaltabilir.

1.5 Yetkisiz Miidahale

* Cihaz lzerinde yalnizca yetkili servis personeli islem yapmalidir.

e Cihazin i¢ devrelerine yapilacak izinsiz mudahaleler, garanti kapsamini
gecersiz kilabilir.

¢ Kullanici, sadece kilavuzda belirtilen dis baglantilari yapmalidir.
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2.Genel Tanim @

K-200 model indikatér, endistriyel tartim uygulamalar igin 6zel olarak
tasarlanmis, yiiksek hassasiyetli bir cihazdir. Gelismis filtreleme
algoritmalari sayesinde ¢evresel titresim ve mekanik salinimlardan
minimum diizeyde etkilenerek, 6zellikle hareketli platformlar, romorklar ve
yem karma makineleri gibi zorlu ¢alisma kosullarinda dahi guvenilir ve
kararli 6lgiim sunar.

Gelismis Recete ve Ahir Yonetimi Ozelligi

Cihazin hafizasinda 20 farkli regete, her regetede 20 ayri uriin ve 20
ahira kadar kayit imkani sunulmaktadir. Bu 6zellik, 6zellikle yem
hazirlama ve dagitim sistemleri igin buyik kolaylk saglar. Kullanici,
hayvan gruplarina 6zel besleme recgeteleri olusturabilir, gecmis verileri
kolayca izleyebilir ve tekrar kullanilabilir yapidaki veriler sayesinde zaman
ve is gliciinden tasarruf edebilir.

Zengin Baglanti Segenekleri
K-200, esnek baglanti altyapisiyla sahadaki tim sistemlere kolayca
entegre olabilir:

*2 x RS232 portu: Yazici ve harici gosterge baglantilariigin
*1 x Siren ¢ikisi: Dolu tartim, hata durumu gibi uyarilar igin sesli bildirim
*Opsiyonel WiFi ve USB: Kablosuz baglanti ve veri aktarimi kolaylig

One Cikan Ozellikler:

eYiiksek dogruluk ve kararlilik
eKompakt ve saglam tasarim

eKolay kullanici arayiizii ve ment yapisi
*Coklu dil destegi (opsiyonel)
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2.1 Genel Ozellikler =

2.1.1 Ekran

LCD Gosterge : 16 Segment 5 Digit, 2.4 “ TFT ekran
Gosterim Araligi 1 -9.999 ~ +99.999

Tartim Kapasitesi 1 1~99.999

Taksimat : 0.001/0.002/.../100

2.1.2 Tus Takimi
Buton Sayisi : 10 Adet Numerik, 16 Adet Fonksiyon

islev : Mendi ve Kisayol islemleri igin uygundur

2.1.3 Agirlik Sinyal Arayiizii

ADC : 8 adet 350Q yuik hiicresi destegi

ADC Tipi : 24-bit -2 Yiksek Hassasiyetli ADC

Orn. Frekanslar : 6/12/.../3200 Hz

Dijital Filtreleme : 5 Kademeli filtre - Titresim 6nleyici algoritma
2.1.4 Giris

Dijital Girisler : 1Adet Siren Girisi

2.1.5 Dijital Haberlesme Araylizleri

2x RS232 : Harici gosterge & Yaziciicin seri iletisim
USB Port (Opsiyonel) : USB format destegi

Wi-Fi Moduilii (Opsiyonel) : 2.4GHz Wi-Fi Destegi
2.1.6 Galisma Ozellikleri

Calisma Voltaji : 9-30VDC Gii¢ Besleme Girisi
EMC Tasarimi : Yiksek parazit bagisikligi
Sifirlama & Kalibrasyon  : Agllista sifirlama, Otomatik sifirlama
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2.1.7 Buton Hakkinda @

ON/OFF

P (e

PRINT

»T«

TARE
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Cihaz! calistirmak igin, cihazin gii¢ kaynagina baglantisini sagladiktan
sonra gii¢ diigmesine 1 saniye boyunca basili tutunuz. Gii¢ diigmesin
yeterli siire boyunca basili tutuldugunda cihaz otomatik olarak agilacak
ve galismaya baslayacaktir.

Cihaz agildiktan sonra, gii¢ digmesine basildijinda cihazi kapatrr.

Not: Gig diigmesine kisa siireli basmak cihazi agmak veya kapatmak
icin yeterli degildir; belirtilen siireye dikkat ediniz.

Bu buton, cihazin Weighing, Parameters, Barn, Modes, Receipe,
Settings meni parametrelerine girmek igin kullanilir.

Bu buton, herhangi bir meniiden veya moddan ¢ikis yapmak
icin kullanir.

Bu buton, cihazdan yazici ¢iktisi almak igin kullanilir.

Bu buton, cihaz tizerindeki mevcut agirlik degerini kilitlemek ve ekrandaki
agirhgin sabit kalmasini saglamak amaciyla kullanilir.

Hold 6zelligi aktif hale getirildikten sonra, butona 1 saniye boyunca tekrar
basildijinda, hold fonksiyonu devre digi birakilir ve cihaz, agirlik degerini
giincellemeye devam eder.

Dara alma islemi icin kullanilir.

Sifir alma iglemi icin kullaniir.
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Bu buton, cihazin Otomatik Dolum Modu'na hizli erisim saglamak
amactyla kullanilir.

Bu buton, cihazin Otomatik Bosaltim Modu'na hizli erigim saglamak
amaciyla kullanilir.

Bu buton, cihazin arka ik seviyesini ayarlamak igin kullanilir.
Toplamda 5 farkli 1gik seviyesi bulunmaktadir.

Bu buton, cihazda yazilan veya girilen bir degerin geri alinmasi
icin kullanilir.

Yon Tuslari, cihazin meniileri arasinda hareket etmek igin kullanilir.

Bu buton, segilen menii veya parametreye girig yapmak ve yapilan
degisiklikleri onaylamak icin kullanilir. Menii veya deger secildikten
sonra Enter butonuna basilarak secim tamamlanir ve ayarlanan
parametre uygulanir.

Not: Enter butonuna basilimadan yapilan ayarlamalar gegerli sayilmaz.

Niimerik tuslar, cihaz iizerinde degerlerin girilmesi icin kullanilir.
Kullanici, bu tuglar araciigryla meniide veya parametre giriglerinde
gerekli olan degerleri dogrudan girebilir.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

K-200 Yik kalibrasyonu, Sifir kalibrasyon, Data kalibrasyon, Katsayi
kalibrasyon ve Yuzde kalibrasyon adimlarindan olusur. Kalibrasyon
adimlarindan birinin  yanls uygulanmasi durumunda cihaz hatal

calisacaktir.

Yon tuslan ile Kalibrasyon adimlan arasinda gecis yapabilir “JENTER

tusuna basarak ekranda goriinen mentiye girebilirsiniz

3.1 Yiik Kalibrasyonu

Cihaz baglantilar kontrol edildikten sonra cihazi calistinn ve  “JENTER
tusuna basarak meniye girin Weighing yazan menuye admin sifresi ile
giriniz.
3.2.1. Birim Segme

L1711 Yazan meniye giriniz ekrana cihazin o anki birim tarii gelecektir
birim listesi arasinda yon tuslarini kullanarak istenilen birimi seginiz.
K-200’0n destekledigi birimler asagidaki gibidir.

g>» Gram, Kg » Kilogram, T »Ton, N » Newton,

kN » KiloNewton, Lb » Libre

Birim secimi kalibrasyonun diger adimlarindaki degerleri dogrudan
etkileyecegi icin sectiginiz birimin dogru oldugundan emin olun. Birim

degistirmek istemiyorsaniz ESC tusunu kullanarak meniiden ¢ikiniz. Bir

T N e

secimi iptal ettiginizde ya da degistirmediginizde ekranda . i =,

secimi onayladiginizdaise o1& yazacaktr.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.2.2 Kapasite Ayari
Scale Capacity mendsiine girdiginizde ekranda cihazin mevcut kapasite
degeri goruntllenir ve son basamak yanip sonmeye baslar.

* istenilen kapasite deéeri,'ﬂ ENTER tusuna basilarak deger nimerik tus
takimu ile girilir.

¢ Yanlig bir kapasite girilmesi durumunda, <XICLEAR tusuna basarak silme
islemi yapabilirsiniz.

« istenilen kapasite degeri girildikten sonra “JENTER tusuna basarak ayari

kaydedebilirsiniz.
Ekranda " A1 £ L " ifadesi goriindiginde bu, islemin iptal edildigini
belirtir. Ayar onaylandiginda ise ekranda " =/ 0 ifadesi goruntulenir.

3.2.3 Taksimat Ayari
Division MAX mentst, cihazin 6l¢iim sonuglarini ekranda hangi hassasi-
yetle gosterecegini belirlemek igin kullaniir. Bu ayar, segilen birimin
(6rnegin kilogram) kagta biri olarak ekranda goriintllenecegini tanimlar.
Boylece kullanici, ihtiyacina gore daha hassas ya da daha yuvarlanmis
degerlerle galisabilir.

Gosterim Hassasiyeti Ayarn

Meniiye Giris:

Weighing menusiinden Division MAX secenegine girildiginde, cihazda
kayrtli olan mevcut hassasiyet degeri mavi bir seritle secili olarak ekranda
gorlntilenir.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

Ornek Uygulama

¢ Birim: Kilogram (kg)

e Kapasite: 30 kg

e Gergek Agirlik: 25.303 kg (25303 gram)

Asagidaki tablo, farkli taksimat (hassasiyet) degerlerinin, ayni yik igin
ekranda nasil goriinecegini gostermektedir;

Taksimat Degeri ~ Ekranda Goriinen Deger Taksimat Degeri ~ Ekranda Goriinen Deger

0.001 25.303 kg 05 25.4kg
0.002 25.302 kg 1 25kg
0.005 25.305 kg 2 25kg

0.01 25.30 kg 5 25 kg

0.02 25.30 kg 10 20 kg

0.05 25.30 kg 20 20 kg

0.1 25.3 kg 50 50kg/ 0 kg
02 25.3 kg 100 0kg

M Taksimat degeri bliytdiikge gosterimdeki hassasiyet azalir. Daha diisiik taksimat
degeri, daha hassas ve detayli bir gésterim saglar ancak ekran tepkisi yavaslayabilir.

Ayarlarin Degistirilmesi

¢ Yon Tuslari: Mevcut hassasiyet segenegini degistirir.

istenen deger segildikten sonra:

SJENTER Tusu: Secimi kaydeder. Ekranda "o {7 5" yazisi goriiniir.

ESC Tusu: Degisiklik yapmadan ¢ikis yapilr. Ekranda "& =i/ = L"
ifadesi belirir.

E~7Tavsiyemiz: Hassas tartimlar igin 0.001 — 0.01 arasi degerler, genel kullanim igin
0.05 - 0.5 arasi degerler ve kaba tartimlar igin 2 — 20 arasi degerler tercih edilmelidir.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.4 Yiiklii Kalibrasyon

Yiklu kalibrasyon, cihazin referans agiriga gére dogru élglim yapmasini
saglamak amaciyla gergeklestirilir. Bu islem sirasinda platform uzerine
bilinen bir agirlik yerlestirilir ve cihaz bu degeri baz alarak kalibrasyon
yapar.

Yiiklii Kalibrasyon Adimlan
1.Yiik Kalibrasyon Meniisiine Giris:
Weighing menustiinden Load Calibration secenegine giriniz.

2.Sifir Kalibrasyon Baglatma:

Cihaza ilk kez kalibrasyon yapilacaksa, oncelikle 0 < (zero)

kalibrasyonu yapilmalidir.

l. Load Calibration mendustine giris yaptiktan sonra, cihaz ilk olarak sifir
kalibrasyon moduna gecer. Bu asamada, kalibrasyon platformunun
Uzerinde herhangi bir agirlik bulunmamasi gerekmektedir.

Il.  Platform bos durumdayken *JENTER tusuna basiniz ve ekrandaki
kalibrasyon ilerleme gubugunun dolmasini bekleyiniz.

Not: Sifir kalibrasyonu islemi daha 6nce yapildiysa, bu adimi atlamak i¢in

ESC butonuna basarak islemi gegebilirsiniz.

3.Referans Yiikii Yerlestirme:

l. Kalibrasyon g¢ubugu dolduktan sonra cihaz, otomatik olarak yiik
kalibrasyonu moduna gececektir.

II.  Buasamada, agirigindan emin oldugunuz bir referans agiruigini

platformun Gzerine dikkatlice yerlestiriniz.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

4.Kalibrasyonu Baslatma:
Referans agirlig yerlestirildikten sonra, "JENTER tusuna basiniz

5.Yiik Degerini Girme:
Acilan ekranda, referans agiriginin degerini giriniz ve ardindan tekrar
“JENTER tusuna basarak onaylayiniz.

Niimerik Tuslar : Referans agirlik degeri girilir.

6.Yanuls Giris Durumu:

Yanlis deger girildiginde <XICLEAR tusuna basarak yanlis yazilan degeri
silebilirsiniz.

7.Kaydetme ve Onaylama:

Girilen deger dogruysa, *JENTER tusuna basarak kalibrasyon verisini
kaydediniz. Ardindan segim onaylandiginda ifadesi belirir. Bu, islemin

basariyla tamamlandigini gosterir.

AUyar: Kalibrasyon islemi sirasinda platformda yalnizca referans yiik bulunmalidir.
Ekstra bir agirlik veya dis miidahale, kalibrasyon dogrulugunu bozabilir.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.5 Agirliksiz Kalibrasyon

Cihazin dogru 6lglim yapabilmesi icin agirliksiz kalibrasyon isleminin
eksiksiz sekilde gergeklestirilmesi gerekmektedir. Asagidaki adimlar
sirasiyla takip edilmelidir.

M Not: Agirliksiz kalibrasyona baslamadan 6nce Kalibrasyon Parametreleri eksiksiz

ve dogru sekilde ayarlanmig olmalidir.

Agirliksiz Kalibrasyon Adimlari

1.MV Calibration Meniisiine Giris :

MV kalibrasyonunu gercgeklestirmek icin, cihaz menlstinden Weighing
menustline giris yapiniz ve ardindan MV Calibration parametresini seginiz.
Acilan ekrandaki adimlari sirasi ile takip ederek, istenen degerleri eksiksiz

ve dogru bir sekilde giriniz.

M Not: MV Kalibrasyonu islemine baslarken cihazin lzerinde herhangi bir agirlik

olmamalidir.

2.Kapasite Degerlerinin Kontrolii :
Sifir kalibrasyonu tamamlandiktan sonra asagidaki kapasite degerlerinin
dogru sekilde girildiginden emin olunuz:

¢ LC Capacity : YUk hicresi(loadcell) kapasitesi
* Number of LC : YUk hiicresi Adedi, sisteme bagli olan toplam yuk hiicresi

sayisini giriniz.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

Bu degerlerin hatali girilmesi, cihazin dogru kalibrasyon yapmasini
engeller.

Bu adimlar tamamladiktan sonra *JENTER tusuna basarak degerleri
kaydediniz.

Acilan sayfada uyarilari dikkate aldiktan sonra “JENTER tusuna basiniz
sifir alma islemi tamamlandiktan sonra Input MV Value kismina yiik
hiicresinin (loadcell) tizerinde belirtilmis olan mV/V degerini (milivolt/volt)
giriniz.

[Ornedin: 2.000 mV/V]

3.Kalibrasyonu Tamamlama:

mV/V degeri dogru sekilde girildikten sonra *JENTER tusuna basiniz.

Bu islem, cihazin yiik hiicresine gore hassasiyet ayarini (MV Kalibrasyonu)
tamamlar.

4.Ana Meniiye Doniis:
Kalibrasyon islemleri tamamlandiktan sonra ESC tusuna basarak ana

mentye geri doniiniz.

AUyarr: Kalibrasyon islemleri sirasinda cihazin sabit bir zeminde olmasi ve gevresel
etkenlerden (titresim, hava akimi vb.) etkilenmemesi gerekmektedir. Aksi takdirde
kalibrasyon dogrulugu bozulabilir.
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.6 Katsayi Kalibrasyon
Cihazin dogru 6lgim yapabilmesi igin Katsayl kalibrasyon isleminin
eksiksiz sekilde gerceklestirilmesi gerekmektedir. Asagidaki adimlar
sirasliyla takip edilmelidir.

M Not: Katsay! kalibrasyonuna baslamadan dnce Kalibrasyon Parametreleri

eksiksiz ve dogru sekilde ayarlanmis olmalidir.

Katsayi Kalibrasyon Adimlan

1.Coefficient Calibration Meniisiine Giris :

Katsayr kalibrasyonunu gergeklestirmek igin, cihaz meniisiinden
Weighing meniisline giris yapiniz ve ardindan Coefficient Calibration
parametresini seginiz. Agilan ekrandaki adimlari sirasi ile takip ederek,
istenen degerleri eksiksiz ve dogru bir sekilde giriniz.

M Not: Katsayi Kalibrasyon islemine baslarken cihazin (zerinde herhangi bir agirlik

olmamalidir.

2.Sifir Ayari :

Sifir kalibrasyonu tamamlandiktan sonra asagidaki Katsayi degerinin dogru
sekilde girildiginden emin olunuz:

Bu adimlar tamamladiktan sonra “JENTER tusuna basarak degerleri
kaydediniz.

Acilan sayfada uyarilar dikkate aldiktan sonra *JENTER tusuna basiniz
sifir alma islemi tamamlandiktan sonra Input Coefficient Value kismina
Katsayi degerini giriniz.

Ornegin: 2000
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.Kalibrasyonu Tamamlama:
Katsay! degeri dogru sekilde girildikten sonra *JENTER tusuna basiniz.
Bu islem, cihazin ylik hiicresine gore Katsayi kalibrasyonunu tamamlar.

Ana Meniiye Doniis:
Kalibrasyon iglemleri tamamlandiktan sonra ESC tusuna basarak ana
mentiye geri doniiniz

3.7 Yiizde Kalibrasyon

Yiizde Kalibrasyonu(Kalibrasyon Diizeltme) islemi

Cihazda vyapilan kalibrasyonda herhangi bir dizeltme yapilmasi
gerekiyorsa, bu islem Yizde Kalibrasyonu parametresi uzerinden
gerceklestirilir.

islem Adimlar:
1.Kalibrasyon Diizeltme Meniisiine Giris:
Cihaz menustinden Yuzde Kalibrasyonu parametresine giriniz.
2.Deger Azaltma islemi:
Kalibrasyon degerini azaltmak igin, Sol Ok (<) tusuna basiniz. Ardindan
azaltilacak degeri ylizde (%) cinsinden giriniz.
3.Deger Artirma islemi:
Kalibrasyon degerini artirmak igin, Sag Ok (») tusuna basiniz. Ardindan
artirilacak degeri yiizde (%) cinsinden giriniz.
Ornek:
Ornegin, cihazda 100 kg olarak dlgiilen bir tartim degeri gercekte 110 kg
ise, bu durumda kalibrasyon degeri %10 oraninda arttirilmalidir.

M Not: Yiizde kalibrasyonu, cihazin hassasiyetine ve yapilan él¢iimlere gére dikkatli
bir sekilde ayarlanmalidir. Yanlis yapilan ayarlar, cihazin tartim dogrulugunu etkileyebilir
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3.Kalibrasyon Menii (Weighing)

3.5 Sifir Kalibrasyon

Cihazin dogru 6l¢lim yapabilmesi igin Sifir kalibrasyon isleminin eksiksiz
sekilde gerceklestirilmesi gerekmektedir. Asagidaki adimlar sirasiyla takip
edilmelidir.

islem Adimlan:

e Sifir Kalibrasyon Meniisiine Giris:

1- Cihazin Weighing menlstinden Zero Calibration parametresine giriniz.
2- Cihazin Uzerinde herhangi bir yiik bulunmadigindan emin olunuz.
Ardindan, sifir kalibrasyonu islemini baslatmak igin “JENTER tusuna
basiniz.

3- Sifir kalibrasyonu tamamlandi ESC tusu ile gikabilirsiniz.

M Not: Sifir kalibrasyonuna baslamadan énce Tartim yapilacak platformun lzerinde
herhangi bir agirlik bulunmamasi gerekmektedir.
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4. Parametre Meniisii

Parametre Meniisii, cihazin 6l¢iim ve sifirlama ile ilgili gesitli ayarlarinin
yapildigl bolimdir. Bu menlde yer alan ayarlarla cihazin sifirlama
davraniglari, 6l¢lim hizi ve filtreleme duzeyi gibi islevleri 6zellestirilebilir.
Asagida her bir parametre detayli sekilde aciklanmistir.

4.1Baudrate

* RS232 protokolu igin kullanilacak haberlesme hizini belirler.

e Kullanilabilir Baudrate segenekleri cihaz yazilimina bagli olarak degisiklik
gosterebilir (6rnegin: 2400, 4800, 9600, 19200, vb.)

4.2 Filter

Tartim sirasinda olusabilecek ani dalgalanmalari filtrelemek igin kullanilan
bu 6zellik, cihazin tepkilerini yavaslatarak 6l¢timlerde daha fazla kararlilik
saglar. Filtre seviyesi arttikga cihazin tepki sliresi yavaslar, ancak tartim
daha stabil hale gelir.

Filtre Kademeleri:

0 (En hizli) » 5 (En yavas ve en stabil)

* Kademe 0: Hizli tepki, dusuk stabilite.

* Kademe 5: Yavas tepki, yliksek stabilite.

Bu parametreler sayesinde cihaziniz, kullanim alaniniza en uygun
performansi saglayacak sekilde yapilandirilabilir. Ayarlamalari yaparken,
kullanim kosullariniza ve ihtiyag duyulan hassasiyete gore segcim yapmaniz
onerilir.

4.3 SPS (Olgiim Hizi)

Saniyedeki ornekleme sayisini belirleyen bu ayar, cihazin veri toplama
hizini kontrol eder. SPS (Sample Per Second) degeri arttikga tartim hizi
artar; ancak bu durum cihazin stabilitesini olumsuz etkileyebilir.

Ayarlanabilir degerler:

6 Hz, 12 Hz, 25 Hz, 50 Hz, 100 Hz, 200 Hz, 400 Hz, 800 Hz, 1600 Hz, 3200 Hz
* Diisiik SPS : Daha stabil ama daha yavas tartim.

¢ Yiiksek SPS: Daha hizli ama daha az stabil tartim
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4. Parametre Meniisii

4.5 Power-On Zero
Bu ozellik aktif edildiginde, cihaz her agilista yalnizca bir kez olmak Uzere,
belirlenen sifir takibi sinirlar dahilinde otomatik sifirlama islemi gercgeklestirir.

¢ YES: Acilista sifirlama ozelligi aktiftir.
* NO : Acilista sifirlama 6zelligi pasiftir.

Bu ayar, cihazin calistinldigi anda sifir noktasini otomatik olarak
belirlemesini saglar ve tartim islemlerinde tutarliik kazandirir.

4.6 Zero Tracking

Cihazin, otomatik sifirlama yapacagi maksimum agirlik sinirini belirleyen
parametredir. Bu 6zellik, kiiguk agirlk dalgalanmalarinin sifir noktasina
etkisini ortadan kaldirarak daha sabit 6lgtiimler yapilmasini saglar.

Ayarlanabilir degerler:

1e, 2e, 3e, 4e, Se, Ge, 7e, 8e, e, 10e
Bu degerler, cihazin sifir noktasinda kabul edebilecegi maksimum agirlik
degisimini belirtir (e: cihazin dogruluk sinifina gére belirlenmis birim
agirlik).

4.7 RS232 Mode
Bu bolim, cihazin RS232 portu tizerinden hangi formatta veri gondereceginin
segildigi parametreyi belirlemek igin kullanilir.

iki farkli veri gonderim modu bulunmaktadir:

1. External Display (Harici Gosterge Modu):

Bu mod segcildiginde cihaz, RS232 portu lizerinden harici bir gostergeye
uygun formatta veri gonderir.

2.Continuous Mode (Siirekli Veri Gonderim Modu):

Bu mod, cihazin sirekli olarak veri gondermesi gereken uygulamalarda
(6rnegin bilgisayar veya veri toplama sistemleri) kullaniir. Continuous
Mode aktif edildiginde, cihaz belirlenen periyotlarda tartim verilerini
dizenli olarak iletir.

M Not: Mod secimi, kullanicinin ihtiyacina ve cihazin bagli oldugu sisteme gére
yapilmalidir.
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4. Parametre Meniisii

4.8 WIFI Settings
Bu ment, cihazin Wi-Fi baglanti ayarlarinin yapilandirilabilmesi igin
kullanitir.

Wi-Fi modu, cihazin kablosuz aglara baglanabilmesi veya veri iletimi
yapabilmesi amaciyla opsiyonel olarak sunulan bir 6zelliktir. Bu meni
lzerinden cihazin Wi-Fi aglarina baglanabilmesi icin gerekli parametreler
(SSID, sifre vb.) yapilandirilabilir.

[ Not: Bu ézellik, cihazinizda Wi-Fi modiilii mevcutsa aktif hale getirilebilir.

5. Barn

5. Barn Menii
Bu menlide, 20 Adet Ahir tanimlanabilir.

. MENU tusuna basarak ana mentiye giris yapin.

. Yon tuslanini kullanarak "Barn" mendustne gelin.

. Karsiniza 1’den 20’ye kadar numaralandirilmig ahir listesi gelecektir.

. Her ahirnin karsisinda baslangicta “=0 seklinde ahir sayisi bilgisi

gorlintilenir.

5. Duzenlemek istediginiz ahiri yon tuslariyla segin ve
<JENTER tusuna basin.

6. Ekranin alt kisminda yer alan mavi kutudaki “0” alanina, numerik
tuslarla glincellemek istediginiz ahirdaki hayvan sayisini girin ve
ZJENTER tusuna basin. Giincellenen deger ekranda goriinecektir.

7. Tum veya tek ahir bilgilerini giincelledikten sonra, sistem degisiklikleri
otomatik olarak kaydeder.

8. islemi tamamladiktan sonra ESC tusuna basarak gikis yapabilirsiniz.

A WN =
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6. Modes

6. Modes Menii
Bu meniide, toplam 4 Adet dolum bulunmaktadir.

Dolum Modunu Ayarlama Adimlan

. MENU tusuna basarak ana mentiye giris yapin.

. Yon tuslanini kullanarak "Modes" menustine gelin.

ZJENTER tusuna basarak mod mendisiine giris yapin.

. Yon tuslariyla "LOADING" (Dolum) segenegine gelin.

. 2JENTER tusuna basin.

. Ekranda “Enter the number of animals for the loading mode.”

(Dolum modu igin hayvan sayisini giriniz) mesaji goruntiilenecektir.

7. Altkisimda yer alan mavi kutuya, dolum yapilacak hayvan sayisini
numerik tuslarla girin ve *JENTER tusuna basin.

8. Daha 6nce tanimlanmis 20 adet regete listelenecektir.

9. Yon tuslaryla istediginiz regeteyi segin ve “JENTER tusuna basarak
dolum iglemini baslatin.

10.Secilen regete ve girilen hayvan sayisina gore 3 saniye boyunca,
hesaplanan toplam yiiklenecek kilo, Ust ekranda gortintlilenecektir.

11.Alt ekranda; platform tizerindeki mevcut toplam yiik, kullanilan recete
icindeki aktif tirliniin adi ve o Uriinden ne kadar ainmasi gerektigi
yazacaktir. Ust ekranda ise, alinmasi gereken kilo eksi deger olarak
gosterilecektir.

12.Sistem, ayarlanmis ya da varsayilan alarm ayarlarina gore sesli
uyarilar (siren ve buzzer) ile sizi bilgilendirecektir:

o Alinacak kilo %50'ye ulastiginda, 100 ms araliklarla kisa kesik siren
sesi verir.
Hedef kiloya ulasildiginda, bu kesik siren sona erer.
Bir sonraki urline gecerken, 500 ms uzunlukta bir siren sesi ile gecis
bildirilir.

[ RS I NI R
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6. Modes

Dolum Modunu Ayarlama Adimlari

13.Tum regete Urlnleri tamamlandiginda, 3 saniyelik uzun bir siren sesi
ile dolum isleminin bittigi belirtilir.

14.iki kez ESC tusuna bastiginizda, ekrandan gikilir.

15.Ana menude saat ve tarih bilgilerinin yaninda:

o Dolum modu yapildi ise: “LOADING MODE DONE” yazisi yesil
arka plan ile gosterilir.

o Dolum yapilmadiysa: “LOADING MODE NONE” yazisI kirmizi arka
plan ile gorlntulenir.
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7. Receipt

7. Receipt Menii
Bu mendde, her biri 20 farkli malzemeden olusan toplam 20 adet rasyon

(recete) tanimlanabilir.

Recete Olusturma veya Diizenleme Adimlan

1. MENU tusuna basarak ana mentiye giris yapin.

. Yon tuslarini kullanarak "Recipe" meniistine gelin.

. *JENTER tusuna basarak regete listesine giris yapin.

. Karsiniza 1’den 20’ye kadar numaralandirilmis recete listesi gelecektir.

a A W N

. Olusturmak veya diizenlemek istediginiz regeteyi yon tuslariyla segin
ve “JENTER tusuna basin.

(o)

. Secilen regeteye ait 20 malzeme listelenecektir.

7. Her malzemenin karsisinda baslangicta “=0" seklinde kilogram bilgisi
gorintilenir.

8. Giincellemek istediginiz malzemeyi yon tuslariyla segin ve JENTER
tusuna basin.

9. Agcilan alanda, tek hayvan basina kullanilacak kilogram (kg)
miktarini girin.

10.Ekranin alt kisminda yer alan mavi kutudaki “0” alanina, numerik
tuslarla glincellemek istediginiz kilogram degerini girin ve JENTER
tusuna basin. Glincellenen deger ekranda goriinecektir.

11.Tum malzeme bilgilerini glincelledikten sonra, sistem degisiklikleri

otomatik olarak kaydeder.

12.islemi tamamladiktan sonra ESC tusuna basarak gikis yapabilirsiniz.
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8. Settings

8.Settings Menii

8.1.Change Product Name - Uriin isimlerini Degistirme islemi

Bu alan, cihazda kayitli olan regete iiriinlerinin isimlerinin degistirilmesi
amaciyla kullaniir. Receteler, cihazin kansim ve dozaj islemlerinde
kullanilan Grinlerin isimlerini tanimlamak igin nemlidir.

Uriin isimlerini Degistirme Adimlar::
Change Product Name Alanina Giris:
Cihaz Settings menusiinden Change Product Name bolimiine giriniz.

Uriin Segimi:
Yon tuslan (A/Y) yardimiyla degistirmek istediginiz regete Urinlnin
tizerine geliniz. Ornegin : Misir veya Soya Kiispesi.

isim Degisikligi islemi:

Segilen driiniin Gizerine geldikten sonra 2JENTER tusuna basiniz.

e Ekranda birisim giris alani acilacaktir.

¢ Yeniisimlendirmeyi yapmak igin cihazin niimerik tuslan tzerindeki
harf kombinasyonlarini kullaniniz. (Ornegin: 1 = ABC, 2 = DEF vb.)

e Herbir harfigin ilgili sayiya bir veya birden fazla kez basarak istenilen
harfi segebilirsiniz.

e Gerekirse Sil (XICLEAR) islevi igin yon tuslarini kullanarak karakterleri
geri alabilirsiniz.

islemi Tamamlama:

Yeni isim girildikten sonra *JENTER tusuna basarak islemi onaylayiniz.

¢ Cihaz, degistirilen recete ismini hafizasina kaydedecektir.

¢ Diger regetelerin isimlerini degistirmek igin yukaridaki adimlar
tekrarlayiniz.
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8. Settings

Tus Numarasi Harfler ve Karakterler Niimerik Tuglar
0 (Bosluk) s N s N
1 ABC (1) 12 (3
2 DEF ¢/ \ AN
3 GHI 4 I (M [ P
4 JKL ‘; 4 'f,‘ ‘5 [;_‘ ‘\ 6 A )
5 MNO ) P

, N/ v
6 PQR (7:) (8% (9}
7 STU — - -
8 VWX (O
9 %2 0=

Onemli Notlar:

&4 Uriin isimleri, cihazin regete bazli calismasinda dogru bir tanimlama
yapilabilmesi igin kritik 6Gneme sahiptir.

4 Girilen isimler, cihaz ekraninda ve raporlarda goriintiilenecek sekilde
kaydedilir.

& isim degisikligi sirasinda, harf ve karakter girislerine dikkat edilmelidir.

& Degisiklikler tamamlandiktan sonra mentiden ¢ikmak icin ESC tusuna
basabilirsiniz.

K200 | TR KOSBASTAR

INDUSTRIALWEIGHINGSYSTEM



8. Settings

8.2.Change Recipe Name - Regete ismi Degistirme islemi

Bu alan, cihazda kayitli olan regetelerin isimlerinin degistirilmesi
amaciyla kullaniir. Receteler, cihazin karnisim ve dozaj islemlerinde
kullanilan formullerin ve igeriklerin adlandinlmasi i¢cin 6nemlidir.

Regete ismini Degistirme Adimlari:

Change Recipe Name Alanina Giris:

Cihaz Settings meniistiinden Change Recipe Name boliimiine giriniz.
Recete Secimi:

Yon tuslan (A/Y) yardimiyla isim degistirmek istediginiz regetenin
tizerine geliniz. Ornegin: Karma Yem 1 veya Siit Yemi 2.

isim Degisikligi islemi:

Segilen recetenin tizerine geldikten sonra 2JENTER tusuna basiniz.

e Ekranda bir isim giris alani acilacaktir.

¢ Yeniisimlendirmeyi yapmak igin cihazin niimerik tuslan tzerindeki
harf kombinasyonlarini kullaniniz.

e Her bir harfigin ilgili sayiya bir veya birden fazla kez basarak istenilen
harfi segebilirsiniz.

e Gerekirse Sil (XICLEAR) islevi igin yon tuslarini kullanarak karakterleri
geri alabilirsiniz.

islemi Tamamlama:

Yeni isim girildikten sonra "JENTER tusuna basarak islemi onaylayiniz.

e Cihaz, degistirilen regete ismini hafizasina kaydedecektir.

¢ Diger regetelerin isimlerini degistirmek i¢in yukardaki adimlar
tekrarlayiniz.
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8. Settings

Niimerik Tuslar ve Harf Eslemesi Tablosu:

Kultanim Ornegi:

e "SiutYemi" yazmak igin sirasiyla su tuslara basiniz:
7>8->8(T)>0(Bosluk)>9>1>5->4

Dikkat:

e Aynitus lzerinde bulunan harfler arasinda gecis yapmak igin ilgili tusa
birden fazla kez basilmalidir.

o Ornegin: "C" harfini yazmak igin "1" tusuna 3 kez basiniz.

Onemli Notlar:

[ Recete isimleri, cihazin regete bazli calismasinda dogru bir tanimlama
yapilabilmesi igin kritik 6neme sahiptir.

4 Girilen isimler, cihaz ekraninda ve raporlarda goriintiilenecek sekilde
kaydedilir.

4 isim degisikligi sirasinda, harf ve karakter girislerine dikkat edilmelidir.

& Degisiklikler tamamlandiktan sonra mentiden ¢ikmak icin ESC tusuna
basabilirsiniz.
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8.3.Barn Name - Ahir ismi Degistirme islemi

Bu alan, cihazda kayitli olan ahir isimlerinin degistirilmesi amaciyla
kullanilir. Ahirisimleri, cihazin otomatik dolum, bosaltim ve tartim islemleri
sirasinda hangi ahira ait islem yapildiginin kolayca tanimlanabilmesi igin
kritik 6neme sahiptir.

Ahir ismi Degistirme Adimlari:

Barn Name Alanina Giris:

Cihaz menusiinden Barn Name bolimiine giriniz.

Ahir Segimi:

Yon tuslarn (A/Y) yardimiyla isim degistirmek istediginiz ahirin tizerine
geliniz. Ornegin: Ahir 1, Ahir 2 gibi.

isim Degisikligi islemi:

Secilen ahirin tizerine geldikten sonra “JENTER tusuna basiniz.

¢ Ekranda bir isim giris alani agilacaktir.

¢ Yeniisimlendirmeyi yapmak igin cihazin niimerik tuslan tzerindeki
harf kombinasyonlarini kullaniniz.

e Herbir harfigin ilgili sayiya bir veya birden fazla kez basarak istenilen
harfi secebilirsiniz.

e Gerekirse Sil (XICLEAR) islevi igin yon tuslarini kullanarak karakterleri
geri alabilirsiniz.

islemi Tamamlama:

Yeni isim girildikten sonra *JENTER tusuna basarak islemi onaylayiniz.

¢ Cihaz, degistirilen regete ismini hafizasina kaydedecektir.

¢ Diger regetelerin isimlerini degistirmek igin yukaridaki adimlar
tekrarlayiniz.
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8. Settings

Kullanim Ornegi:
e "Sut Ahin"yazmak icin sirasiyla su tuslara basiniz:
7->8->8(T)>0(Bosluk)>1>4>4>6~>1

Dikkat:

e Aynitus lzerinde bulunan harfler arasinda gecis yapmak igin ilgili tusa
birden fazla kez basilmalidir.

e Ornegin: "C" harfini yazmak igin "1" tusuna 3 kez basiniz.

Onemli Notlar:

B4 Anirisimleri, cihazda dolum ve tartim islemleri sirasinda hangi ahirin
segildigini belirtmek igin kullanilir.

4 Girilen isimler, cihaz ekraninda ve raporlarda goriintiilenecek sekilde
kaydedilir.

B4 isim degisikligi sirasinda, harf ve karakter girislerine dikkat edilmelidir.

& Degisiklikler tamamlandiktan sonra meniiden gikmak igin ESC tusuna
basabilirsiniz.
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8.4.Change Company Name - Firma ismi Degistirme islemi

Bu alan, cihazda kayitli olan firma isminin degistirilmesi amaciyla
kullanilir.  Firma ismi, cihazda vyapilan islemler, yazici c¢iktilan ve
raporlamalar sirasinda goriintulenir ve cihazin hangi firma adina galistigini
belirtir.

Firma ismini Degistirme Adimlar:

Change Company Name Alanina Giris:

Cihaz menislinden Change Company Name boliimiine giriniz.

Firma ismi Girisi:

e Ekranda, mevcut firma ismi goruintiilenecektir.

¢ Degisiklik yapmak igin Enter tusuna basiniz.

¢ Yeniisimlendirmeyi yapmak igin cihazin nimerik tuslari tizerindeki harf
kombinasyonlarini kullaniniz.

e Herbir harfigin ilgili sayiya bir veya birden fazla kez basarak istenilen
harfi segebilirsiniz.

e Gerekirse Sil (Clear) islevi igin yon tuslarini kullanarak karakterleri geri
alabilirsiniz.

islemi Tamamlama:

Yeni firma ismi girildikten sonra “JENTER tusuna basarak islemi
onaylayiniz.

e Cihaz, degistirilen firma ismini hafizasina kaydedecektir.
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8.5.Set Date

Bu mend, cihazin tarih ayarlarinin yapilmasini saglar. Tarih bilgisi, cihazin
kayit, yazici gibi islevlerinin diizglin ¢alisabilmesi igin dogru sekilde
ayarlanmalidir.

Tarih Ayarini Yapmak igin Asagidaki Adimlan Takip Ediniz:

1.
2.
3.

Ana mentuiden yon tuslar yardimiyla “Set Date” secenegine geliniz.
Secim Uzerine geldiginizde 2JENTER tusuna basiniz.

Acilan ekranda sirasiyla Giin (GG) / Ay (AA) / YiL (YYYY) bilgileri
gorlinecektir.

. ilk olarak Giin (GG) hanesi yanip sénmeye baslayacaktir. Niimerik tus

takimi yardimiyla dogru gund giriniz.

. Ardindan *JENTER tusuna basarak Ay (AA) hanesine geginiz ve dogru

ay bilgisini giriniz.

. Tekrar 2JENTER tusuna basarak Yil (YYYY) hanesine geginiz ve yili

giriniz.

. Tum tarih bilgileri girildikten sonra ekranda “Kaydetmek

istiyor musunuz?” seklinde bir onay mesaji belirebilir.

Onaylamak icin JJENTER tusuna basiniz.

Degisiklik yapmadan gikmak isterseniz ESC tusuna basarak iglemi iptal
edebilirsiniz.
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8.6.Set Time

Bu menl, cihazin i¢ saatinin manuel olarak ayarlanmasini saglar. Saat
bilgisi, zaman damgali kayitlarin dogrulugu, otomatik islemler ve gunlik
veri diizeni igin kritik 5neme sahiptir.

Saat Ayarini Yapmak igin Asagidaki Adimlan izleyiniz:
1. Ana menide yon tuslarini kullanarak “Set Time” secgenegine geliniz.
2. ilgili segenege geldiginizde ZJENTER tusuna basiniz.
3. Ekranda sirasiyla Saat (SS) : Dakika (DD) formatinda bir zaman alani
belirecektir.
4. ilk olarak Saat (SS) bslimii yanip sonmeye baslayacaktir. Niimerik tus
takimini kullanarak 24 saat formatina uygun sekilde dogru saati giriniz.
5. “JENTER tusuna basarak Dakika (DD) béliimiine geginiz ve gerekli
dakika degerini giriniz.
o Onaylamakigin 2JENTER tusuna basiniz.
o Degisiklik yapmadan ¢ikmak igin ESC tusunu kullaniniz

8.7.Percent Adjustment

Bu menu, cihazda yapilan ylzde kalibrasyon isleminin hangi maksimum
orana kadar uygulanabilecegini belirlemek amaciyla kullanilir. Yizde
kalibrasyon, cihazin gosterdigi agirik ile gercek agirlk arasinda
olusabilecek sapmalari diizeltmek igin kullanilmaktadir.

Ayarlama Adimlari:

. Ana meniden yon tuslari ile “Percent Adjustment” segenegine geliniz.
. Enter tusuna basarak mendye giris yapiniz.

. Mevcut sinir degeri ekranda goruntiilenecektir.

. Yon tuslarini kullanarak yeni bir sinir degeri (6rnegin %200 ) seginiz.

. Sectiginiz degeri onaylamak igin tekrar JJENTER tusuna basiniz.

. Degisikligi iptal etmek igin ESC tusunu kullanarak mentden
cikabilirsiniz.

o oA WON =
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8.8.Alarm Settings

Bu ment, cihazin Dolum ve Bosaltim modlarinda kullanilan sirenlerin
calisma sekillerine iliskin ayarlarin yapildigi boélimdur. Siren ayarlari,
operatore sesli uyar vererek islemlerin ilerleyisi ve tamamlanmasi
hakkinda bilgi saglamak amaciyla kullanitmaktadir.

Menl t¢ ana baslik altinda yapilandiritmistir:

8.8.1. Interruted Alarm

Bu ayar, dolum veya bosaltim sirasinda belirli bir ylizdeye ulasildiginda

devreye giren kesikli sirenin ¢alma surelerini belirler. Sirenin ne kadar

sureyle galip ne kadar sureyle duracagini ifade eder.

e Ayar, sag ve sol yon tuslar yardimiyla yapilir.

e Operator, sirenin kesikli uyari araligini belirleyerek daha uygun bir sesli
uyari duizeni olusturabilir.

8.8.2. Nonstop Alarm

Bu ayar, ilgili mod (dolum/bosaltim) tamamlandiginda ¢alacak olan sirenin

suresini belirler.

e Ayarlanan sire kadar siren surekli olarak ¢alar.

e Sire degeri, sag ve sol yon tuslar kullanilarak arttirilabilir veya
azaltilabilir.

* Buozellik, operatdre islemin sona erdigini acik¢a bildirmek amaciyla
tasarlanmistir.

8.8.3. Alarm Percent (Yiuizde Bazli Siren Uyarisi)

Bu parametre, dolum veya bosaltim islemi sirasinda maksimum hedef

degere ulagsmadan once hangi ylizde araliginda kesikli siren galacaginin

belirlendigi alandir.

¢ Belirlenen yiizdeye ulasildiginda, sistem otomatik olarak kesikli sireni
devreye alir.

e Budeger, nimerik tuslar yardimiyla manuel olarak girilir.

e Ornegin: Maksimum dolum degeri 1000 kg ise, "Alarm Percent" degeri
%90 olarak ayarlanirsa, 900 kg’a ulasildiginda kesikli siren galmaya
baslar.
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